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概要 

消费者和汽车电子市场的数值分析类型。 

1. SV01A103AEA01R00 

小型 12 毫米尺寸位置传感器可以在-40 至+85 度之间的温度运行，并可耐用高达 1M 循环 

2. SV03A103AEA01R00  

小型 12 毫米尺寸位置传感器可以在-40 至+125 度之间的温度运行，并可耐用高达 300,000 循环 

 

 

 

 

 

特性 

 高耐久性：300k 循环 

 无铅焊接：260°C 

 工作温度：-40°C 至 +125°C 

 端子形状：SMD 型（表面贴装型）和引线型 

 旋转转子：通孔型 

 薄型：2.1 毫米 

 RoHS 兼容 

 

 

应用 

 切换至大型家电 

 数码静态相机 

 切换至汽车电子 

 汽车音响 

 多功能打印机 

 机器人 

 电机驱动装置 
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2.基板设计 

2.1 焊盘布局（仅使用推荐的焊盘布局） 

 

在使用了比所需面积大的焊盘布局时，  

由于焊料表面张力的影响，  

可能会发生产品的位置错误或旋转，  

这可能在产品连接至机械部件时 导致故障。 

此外，如果焊盘布局面积太小，  

将产品焊接至印刷电路板的力  

将会较小，这可能会导致产品  

从电路板上分离。  

为避免上述问题，请使用我们的标准焊盘

布局。 

 

本产品含有两个#2 端子，位于位置 A 和  

B，以便确保板上安装方法的灵活性，以  

适应各种布线布局。 

这使得“内联使用”（#1 和#3 端子与同一侧  

（A）的#2 端子连接）或“交错布置使用”  

（B 侧的#2 端子连接至电路）成为可能。 

如果要同时进行“内联使用”，请务必为  

B 侧的#2 端子提供一个焊盘，以便  

确保产品以适当的力  

固定在板上。 

 

标准焊盘布局 

#2 B 

#1    #2    
#3 

A 

（允许公差：±0.1 

毫米） 
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2.2 定位孔  

产品的安装位置由以下三个位置的孔决定。 

(a) 中央位置（X和 Y方向）由产品背面的螺丝柱

孔（一个位置）决定。 

(b) 旋转角（ 角）由产品背面的定位销孔决定。（

角可由一个孔或两个孔固定。） 

 

根据产品的安装方法（在使用组装机或手

工安装产品时），决定以下定位孔的尺寸。 

(a) 手工焊接时；请参考右侧图纸。 

(b) 使用片式元件组装机时； 

为使安装精确，请扩大各个孔的尺寸。 

然而请注意，产品安装位置的精确性由“组装机

的精确性”决定。 

 
 

螺丝柱 

定位销 

（允许公差：±0.1 

毫米） 

（允许公差：±0.3 

毫米） 
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3.电路设计 

3.1 推荐电路 

本产品的设计基于与直接连接至如图 1所示的微型处理器的 A/D端

口的输出端子一同使用的假设。换言之，基于连接阻抗值为顺序兆

欧值的假设，产品内部的接触电阻稍高。 

因此，在图 2 的电路中使用该产品时， 

请采取措施以确保连接阻抗 

不低于 1MΩ。 

（请参考 9.实际问题及预防措施的示例的子章节 3。） 

 

 

 

3.2 避免将固定电阻器与传感器串联插入 

因为在该产品中使用的电阻元件为“碳阻元件”，其温度

特性导致其总电阻值随环境温度而变化。由于外部环境随

时间推移而产生的变化，总电阻也发生变化。 

然而，由于电阻元件各部件的电阻变化均匀，因此根据基

于接触点的分压比决定的“输出电压特性”将不会受到

很大影响。 

然而请注意，如果固定电阻器如右图所示与产品串联，则

“输出电压特性”可能会受到固定电阻器电阻变化率和

产品电阻元件电阻变化率的差别的不利影响。出于此原因，

请避免将固定电阻器与传感器串联。 

 

产品 

固定电阻器 

图 1 

图 2 

产品 

产品 

固定电阻器 



   应用说明  

SV 系列 

 

 

注意： 
本数据表下载自株式会社村田制作所的网站  

因此，其规格可能会有变更或者其中所述产品可能停产，恕不另行通知。 

请在订购前咨询我们的销售代表或产品工程师。 

 
  6 / 13 http://www.murata.com 文件号：DM-SA16-033 Rev.1 201610 

3.3 避免使用电压超过额定电压的产品 

如果产品在超过额定电压的电压中使用，则所产生的异常发热可能会损害产品功能。  

 

4.机器设计 

4.1 插入转子中的轴的截面尺寸 

插入产品转子中的轴的截面尺寸极大地影响产品特性。如果尺寸太小，会发生产品转子和插入的轴之间

的间隙，而这可能导致轴旋转时输出电压变化的延迟。 

如果尺寸过大，转子将断裂，从而导致旋转扭矩的增大以及产品轴承的异常磨损。此外，来自发生磨损

的轴承的磨损灰尘可能会对输出电压的特性等产生不利影响。 

 

插入产品转子中的轴的截面尺寸极大地影响产品特性。如果尺寸太小，会发生产品转子和插入的轴之间

的间隙，而这可能导致轴旋转时输出电压变化的延迟。 

如果尺寸过大，转子将断裂，从而导致旋转扭矩的增大以及产品轴承的异常磨损。此外，来自发生磨损

的轴承的磨损灰尘可能会对输出电压的特性等产生不利影响。 

 

4.2 产品轴承上的负载  

如果在转子轴承上施加一个推力、极端或扭转负载，则电子特性可能改变、旋转可能增加，或可能会发

生机械损坏。在设计系统时，要注意以下几点。 

1. 仅可通过焊接端子来安装本产品。 

避免将其拧至例如辅助板等处，因为这样可能导致产品变形。 

2. 插入到转子中的轴由轴承支撑，因此请勿将负载施加至此轴承。 

（请参考 9.实际问题及预防措施的示例中的子章节 1。）  

 



   应用说明  

SV 系列 

 

 

注意： 
本数据表下载自株式会社村田制作所的网站  

因此，其规格可能会有变更或者其中所述产品可能停产，恕不另行通知。 

请在订购前咨询我们的销售代表或产品工程师。 

 
  7 / 13 http://www.murata.com 文件号：DM-SA16-033 Rev.1 201610 

5.系统设计 

5.1 负载数据的注意事项 

实施下列软件措施，以便最大程度地减少偶尔发生的数据加载失败以及滑动噪声和外部噪声的影响。 

1.执行数个数据加载操作，并获得平均值。 

2.停用被认为是数据加载失败原因的数据。 

3.如果产生任何疑问，请采取适当的动作，如再次执行数据采集操作。 

 

6.安装方法和焊接 

6.1 回流焊接（在使用组装机安装产品，并且将其回流焊接时。） 

6.1.1 焊膏用量 

SMD 产品上使用的焊膏的标准涂层厚度为 150 微米。 

如果焊料用量不足，则焊接附着强度可能不足。 

相反，如果焊料过多，则可能会发生有损电子触点接触状态的“焊接桥连”或“助熔剂进入产品”。这

将进而导致输出电压异常。  

标准焊膏为 Sn-3Ag-0.5Cu。 
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6.1.2 适用组装机 

旋转位置传感器是一个“非典型组件”，因此需要使用“此部件适用的置放机”。（请参考下表。有关

详情，请咨询各组装机制造商。） 

关于特定组装机是否适合的判定，取决于所需的安装速度和安装位置精度。请务必对实际的生产线提前进

行安装检查。 

 

制造商名称 型号名称 喷嘴部件编号/序列号/图纸编号 喷嘴形状 抽吸位置 

松下生产科技株式
会社 

CM40 
CM602 

1461 喷嘴 

 

 

BM 系列 10807GK823 

MSF 系列 10807GK823 

雅马哈发动机株式
会社 

YV100X SKV8-M77MJ-000 请联系雅马哈发动机株式会社。 

YV100Xg 

YV88X 
YV88Xg 
YG100R 
YG88R 
YS100 
YS88 

一个 与 SKV8-M77MJ-000喷嘴形状
相同的定制喷嘴必须是新制造的
产品。 

JUKI 株式会社 KE-2060 648 号喷嘴 

 

 
KE-2050 648 号喷嘴 

株式会社日立高新
技术 

GXH 系列 高速头：VT14 或 VG02 

 

 
多功能头：WT14 或 WG02 

TIM-5000 系
列 

高速头：VT14 或 VG02 

多功能头：WT14 或 WG02 

TIM-X100 高速头：VT14 或 VG02 

多功能头：WT14 或 WG02 

i-PULSE 株式会社 M2 SLYYM1183-000   
M6 SLYYM1283-000 

M6e SLYYM1083-000 

M2 SLYYM112T-000 

 

 
M6 SLYYM122T-000 

M6e SLYYM102T-000 

富士机械制造株式
会社 

NXT，NXTII 需要新制造一个定制喷嘴。 请联系富士机械制造株式会社 

XP 
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6.1.3 回流温度曲线 

标准条件如右侧显示。 

 

 

 

 

 

 

 

6.2 手工焊接（在手工安装产品并使用烙铁将其

焊接时。） 

6.2.1 焊料用量  

对于 SMD 和含铅产品，请提供端子之间焊接桥连不会发生的范围内的导线焊料用量。标准导线焊料为

Sn-3Ag-0.5Cu。 

 

6.2.2 烙铁 

标准条件如右侧显示。 

 

 

在焊接时，请注意不要将烙铁尖端直接与产

品（盖、转子、塑料基板等）接触。 

如果发生此类接触，产品可能会被损坏。 

 

同时加热端子和焊盘，使得导线焊料迅速熔

化。由于热量从端子传递，这将减少产品树

脂基板的变形。 

 

6.3 清洗 

本产品并非为密封结构，因此无法对其进行清洗。 

烙铁尖端的温度：350±10° 

焊接时间：每个端子 3 秒内 

烙铁尖端的直径：最大直径 3 毫米 

烙铁的瓦特数   ：最大 30W 

预热（空气中） 焊接 分段冷却（空气中） 

60 至 120 秒 30 至 60 秒 

（焊料熔化区） 

*峰值温度：245±3℃ 

*回流焊接数量：最多两次 

*无铅焊接：Sn-3Ag-0.5Cu 

150 至 180℃ 220℃ 

温
度

（
℃

）
 

#3 端子 

#2 端子 

转子 

盖 

#2 端子 
 

树脂基板 

电阻元件 擦板 

 #1 端子 
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7.与机械部件连接 

如果使用油脂或润滑剂连接轴或轴承，请勿使油脂、润滑剂进入产品内部。如果油脂或润滑剂进入产品

内部，产品可能会偏离其特定特性。（请参考 9.实际问题及预防措施的示例的子章节 2。）  

在将产品与机械部件结合时，请确保产品转子孔的中央与要插入至转子中的轴的中央重合。 

 （请参考 9.实际问题及预防措施的示例中的子章节 5。）) 

 

8.储存 

各 SV 系列旋转位置传感器（以下称为“产品”）的电极被放置以确保可焊性。 

然而，如果产品暴露于高温和高湿度、含硫气体，或其他受污染的环境中，则电极表面可能会氧化或硫化，

导致焊接出现问题。 

以下为关于储存管理须遵守的注意事项，因此请参阅以下内容。 

(1) 储存环境 

请确保空气环境在-10 至+40 度温度范围内，以及 30%至 85%相对湿度范围内，并且不包含氯、硫或其他腐蚀

性气体。并且，避免在暴露于直射阳光的地点储存产品。 

(2) 储存方法 

将产品储存在即使箱中最小的包装也不会受到负重的条件下。请勿将箱子堆叠至位于底部的箱子由于承受堆

叠其上的箱子的重量而变形的程度。 

(3) 储存周期 

请在发货后 6 个月内使用产品。如果您使用了已超过 6 个月期限的产品，请在使用前进行可焊性测试以确保

没有问题。 

合格的标准 

此处列出的产品由通过 ISO9001 和 ISO/TS16949 认证的工厂生产。 

村田工厂 合格日期 标准 合格编号 

无锡村田电子有限公司 1999年 5月 12日 美国安全检测实验室公司 A7924 

 任何村田的旋转位置传感器均未使用 ODC（消耗臭氧层化学品）。 
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9.问题及对策 

1. 请勿对轴承施加除旋转动作以外的负载。由于本产品设计重点为小型化及轻量，因此轴承并不能支撑负载。

出于此原因，请提供单独的轴承功能以确保过高的负载不会施加至本产品的轴承。如果负载以放射状或推

动方向施加至轴承，则轴承可能会磨损，导致以下问题。 

(a)由于转子中的间隙导致输出电压线性劣化。 

(b)由于磨损灰尘导致触点接触条件的劣化 

并且，请务必使用实际机器进行评估。 

 

2. 请勿使油脂或其他润滑剂进入产品内部。 

对原料的合适选择、加工方法和已使本产品的旋转寿

命获得增加 

等等，无需依赖润滑剂。因此，如果油脂或其他润滑

剂进入产品内部，很有可能会发生问题。 

本产品并非密封结构，因此润滑剂可能会从如轴承或

机壳空隙等处流入机器。在不可避免地要使用油脂或

其他润滑剂对齿轮或其他部件进行涂层时，请采取以

下注意事项以便防止油脂进入产品。 

(a) 使用高粘度的润滑剂 

(b)请勿让润滑剂进入要连接至产品的轴内。  

（如果轴与齿轮为一个整体，则仅对齿轮齿施加润滑

剂。） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

请勿在轴上涂抹油脂。 

 

 

 

产品 

仅在齿轮的齿上涂抹润滑剂 

请勿在轴上涂抹油脂 
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3. 请确保连接阻抗最少为 1MΩ。 

本产品已增加接触电阻（滑动噪声）以便最大限度地

延长旋转寿命。因此，要减少滑动噪声的影响，需要

尽量减少流经触点的电流（电流如右图所示）。因此，

采取措施以确保连接至输出端子（#2 端子）的电路

内部阻抗至少为 1MΩ。 

在右图中所示的滤波器电路的情况下须格外小心。 

 

请勿连接如右图所示的变阻器类型，因为接触电阻稍

高。 

 

右侧曲线显示在阻抗至其所连接的阻抗在 1MΩ

和 200kΩ 之间变化时，相同示例输出电压线性

的测量结果。可以看到，在增加连接阻抗时，滑

动噪声减小。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

接下页  

A/D 

 

 
电流 

产品 

图 1 当连接阻抗为 1MΩ 时 

图 2 当连接阻抗为 200kΩ 时 

线
性
（

V
）
 

线
性
（
V
）
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4. 当在含有腐蚀性气体（氯、硫等）空气环境中使用产品时，请将其安装在密封结构内。本产品并非密封结构，

因此其内部的触点和电阻元件直接暴露在周围空气中。出于此原因，如果产品在含有腐蚀性气体的空气中使用

时，触点和电阻元件可能会腐蚀。在不可避免地要在含有腐蚀性气体的空气中使用本产品时，将产品安装在密

封结构内。 

5. 确保您想连接产品的机械部件（轴）和产品转子孔的位置不会错位。 

在将机械部件与产品结合时，请确保产品转子孔的中央与要插入至转子中的轴的中央重合。如果在错位状

态下使用这些零件，轴承可能磨损，从而导致以下问题。 

(a) 由于转子中的间隙导致输出电压线性的劣化 

(b) 由于磨损灰尘导致触点接触条件的劣化 

 


