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株 式 会 社  村 田 製 作 所 NCP-B01A 

１.荷姿(テーピング品)
Packaging

(1)リール
Reel

(2)外装箱・外装箱寸法
Outer Package

(3)貼付ラベル
Label for Outer Package

寸法代表値(mm)
Dimensions  

Reference(mm)

最大包装数量 Max.Quantity 

ﾘｰﾙ数
Reel

数量 Quantity(pcs) 

Ａ Ｂ Ｃ
15000個/ﾘｰﾙ 

pcs/reel 
10000個/ﾘｰﾙ 

pcs/reel
4000個/ﾘｰﾙ

pcs/reel
186 186 44 2 30000 20000 8000 

186 186 95 5 75000 50000 20000 

193 193 145 10 150000 100000 40000 

数量によって使用外装箱は異なります。 
The size of outer package shall be  
selected by products quantity inside. 

リール
Reel 

ラベル貼付位置
Label 

② 
①

③ 

リール貼付ラベル  Label for Reel

（記入内容）      Label for Outer Package

① 村田品番      MURATA’s Part Number 

② 検印№ Inspection Number 

③ 数量 Quantity 

（記入内容）       Label for Outer Package 

① 貴社名 Customer’s Name 

② 貴社部品番号   Customer’s Part Number

③ 数量 Quantity 

④ 村田品番       MURATA’s Part Number 

⑤ 注文№ Order Number 

(株)村田製作所 
  発注者 
（CUST） 

 受渡場所名 
（DERIVERY POINT） 

 納品キー番号 
（TRANS.NO.） 

 品名コード 
（PART NO.） 

  品名（PART NAME） 

 入数／納入数量 
（Q’TY/TOTAL Q’TY）

発注者用備考（CUSTOMER’S REMARKS）

① 

② 

③ 

④ 

⑤ 

  単位 
（UNIT） 

包装個数 
(PACKAGE COUNT） 

(バーコード部分) 
Barcode area

Ｃ 

ケアマーク

Caremark

ラベル貼付位置

Label 

Ｂ 

Ａ 
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２.外装方法
Packaging Method of outer package

(例)数量 ： ２リール／１箱 
Quantity : 2 reels/package 

３.検印№表示方法
Outgoing Inspection Number

出荷検査番号は以下のルールに従い表示しております。
The marking rule of the Number is as follows. 

①製造会社名を示します。
Identification code fo the plant

ＹＢ ８ Ｎ ０５ Ｎ１９ ＹＢ：株式会社村田製作所 八日市事業所 

①  ② ③  ④    ⑤ Murata manufacturing Co,.Ltd. Yokaichi Plant 
②出荷年

Inspected year
８：2018年 year，９：2019年 year，０：20 20年 year

③出荷月
Inspected month

１～９：1～9月， Ｏ：10月， Ｎ：11月， Ｄ：12月 
(1-9:January-September,O:October,N:Nobember,D:December) 

④出荷日
Inspected day

０５：5日 day，１０：10日 day
⑤弊社管理番号

Number for our control
上記の同一年月日での連番を示します。 
The serial numbers in the same date. 

外装箱 
Outer package 




